
非破壊式材料組織検査機の事例集(その 1） 

 

      ㈱ｹﾝ・ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ 

試験周波数３２ＫＨｚで測定した場合のＨＲＣ４５，５０，５５の検量線 

 
ロックウエルの硬度で２目盛りは、明瞭に判別が可能。 

 

異材判別（S45C, SUJ2, SCM415, SS400）の渦信号強度の分布データ 

 
低い試験周波数では判別が２種類にしかできない。しかし、高い試験周波数の場合は明瞭に

４つの鋼材に判別ができる。 



非破壊式材料組織検査機の事例集(その 2） 

 

      ㈱ｹﾝ・ｵｰﾄﾒｰｼｮﾝ 

 
 

浸炭されたｷﾞｱの硬度分布曲線と渦信号強度データの分布 
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10KHzの渦信号強度
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高い試験周波数（10KHz）の分布は、表面からの炭素濃度の違いによる硬さを示す。 

低い試験周波数（25Hz）の分布は、深さ 1.5mm 以下の組織状態が均一であることを示す。 


